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LAS CERTIFICACIONES DE NUESTRA
GAMA PRrevVOST PiPING SYSTEM







Las certificaciones
de nuestros productos PP$S

LOS PRODUCTOS Prevost
son imprescindibles para
crear una red de aire

de calidad. Evolutivos

y perfectamente
dimensionados para sus
necesidades, se adaptan a
todas las estructuras de los
edificios.

m Desde 1978, Prevost
desarrolla, fabrica 'y
comercializa una gama
completa de productos
adaptados para las
instalaciones de redes de aire,
de fluidos y de puesta al vacio.
Los productos PPS tienen una
garantia de 10 afos tras su
instalacion.

* Prevost ltalia

La innovacion y la calidad son dos valores basicos que
convierten a Prevost en un actor clave en los ambitos de
actividad que utilizan energias neumatica e hidraulica en
numerosos sectores industriales:

Automovil

Construccién

Industria del plastico

Industria textil

Industria médica y farmacéutica

Transformacién de los alimentos

Aerondutica y sector ferroviario

Electronica

Logistica, automocién, etc.

Una de nuestras prioridades es ofrecer productos que combinen
prestaciones, calidad y seguridad en el conjunto de nuestras
gamas. El departamento de I+D trabaja en la mejora constante
de nuestra oferta y hace todo lo posible para garantizar la
certificacion y la conformidad de nuestros productos.

H Prevost comercializa productos disefados,
probados y validados por sus equipos técnicos,
y certificados por organismos independientes y

de referencia.

B CONECTADO A LA CERTIFICACION

Prevost garantiza la
calidad de la gama pps,

respetando unas estrictas
especificaciones internas.

Se basa en numerosas certificaciones que garantizan la

calidad de nuestros productos:

m Organizacién industrial ISO 9001

m La conformidad con las legislaciones vinculadas a los equipos
a presion

m Una buena clasificaciéon de reaccion al fuego

m Una conformidad con algunas zonas clasificadas con riesgo de
explosion ATEX
m Una buena clasificacion relativa a la calidad de los fluidos
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Las certificaciones e
Nuestros productos PPS

B NUESTRAS CERTIFICACIONES EN EL MUNDO

Organizacion Equipos Seguridad y Limpieza de
industrial a presion proteccion los fluidos




Organizacion

Ndustna

B UNA ORGANIZACION DE LA CALIDAD

CERTIFICACION
ISO 9001
Prevost se basa en unas

competencias reconocidas
por el TUV

m Investigacion y desarrollo, disefio
y gestién de las operaciones de
fabricacién, ensamblaje y control de
calidad de los productos para las
aplicaciones de las instalaciones de
aire comprimido y otros fluidos.

ASME
QPS
CERTIFICATE
HOLDER

QPS-ASME
CERTIFICACION

m Controlamos los procesos de calidad
como fabricante de accesorios de
tuberia y componentes para sistemas
de aire comprimido. Sistemas de
fluidos presurizados con certificados
de conformidad firmados y verificados
por el Responsable de Calidad,
Unicamente en los productos
mencionada anteriormente. Las
actividades de fabricacién incluyen
disefio, investigacion, desarrollo,
montaje y pruebas.

@

CERTIFICATO

Hr, 50 100 13996 - Rev. 001
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B SSTEMAGUALITAD!

THE QUALATY SYSTEMOF

PREVOST S.a.5.
TS e
RUE DU PRE' FAUCON 18
F-74040 ANNECY LE VIEUX
SEOE OPERATIVA:
CRERATIONAL SITE
LOCALITA' TERRAROSSA
116042 CARASCO |GE)

& Comacrn x RESLST BALLA WP
LS B POGAD 7 COMPLY AT THE AEOWRELENTS OF

UNI EN 1SO 9001:2015

i # CEPTU®UKAT « CERTIFICADO & CERTIFICAT
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{ .\ The American Society of Mechanical Engineers

QUALITY PROGRAM SUPPLIER CERTIFICATE

This certifies the named company as having had the adequacy of their quality program verified for the scope
of the activity to the rules of the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry. This
certificate does not include authorization to use the ASME Single Certification Mark. The certification
granted by this certificate is subject to the provisions of the agreement set forth in the application. The
items produced under this certificate will have been produced strictly in accordance with the provisions of
the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry.

COMPANY:
PREVOST S.a.5
Via Terrarossa 3A/17
Carasco (GE), 16042
Italy
SCOPE:

Controlling quality processes as a manufacturer of pipe fittings and

ies for air and ized fluid systems with
certificates of conformance signed by the Quality Manager, at the above
location only. Manufacturing activities encompass design, research and
development, assembly and testing

AUTHORIZED: December 15, 2023

CERTIFICATE NUMBER:  QPS-1

Conformity Assessment
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a presion

B LAS EXIGENCIAS RELATIVAS A LOS EQUIPOS A PRESION

Attestato/Statement

Nr. -TZ220684418

Si atiosta che [This ig fo corfy thal

DESP-2014/68/EU PREMOATSAE.
EL organismo TUV certifica RUE DU PRE FAUCON 15
F-T4082 ANNECY LE VIEUX
que los productos Prevost Jp—
responden a las exigencias de LOCALITA TERRAROSSA 34/17
la Directiva Equipos a Presion Do 7.
B RSULTATA CONPORME ALLA:
SEEN FOUND T OOMILY WITH |
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DESP 2014/68/UE.

Valutazione di conformita in accordo alla Direttiva PED

2014/68/EU, * llo interno di produzione”, per
e llaudo d p W herimpiantt di ark

compressa e distribuzione di fluidi in pressione.

R 4

p

m Por tanto, Prevost cumple las Conformity assessment in accordance with PED Directive

2014/68/EU, “Internal production control®, for the production,

exigencias europeas (CE). . testing of for compressed air installations and
B fluids distribution.
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TOV ITALA Srl
Mario Ghidott
Busingss Unk Manager

ZERTIFIKAT

0 eaia » Grugpa TOV 508 » Via Carsaci 125, Pal, 23 » 20089 Sasto San Giovares (M1} » Halia + wwweaseit TOW®

PS (bar) 4 DN x PS > 1000:
Gas / liquido = aire comprimido
O W DN = didmetro interior
1000 1 d o PS = presion méaxima
g 9 &
I 1| I @
g 8 & Si DN x PS > 1000
100 - . .
marcado CE obligatorio
DA (T J en todos los productos
10 & O, de PPS 80 a PPS 160
O/l/\\ O/]/\\ O/l/\\
7000 76‘00 5000
1
0,5 PS=05
T T T T 7‘
0,1 1 10 100 1000 10000 DN
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l EL CRN O CANADIAN
REGISTRATION NUMBER

Los productos Prevost PPS responden
a las exigencias canadienses de los
equipos a presion y disponen de un
CRN.

m El CRN es una certificacion validada
por las 13 provincias de Canada.
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SCOTT S

ROUND ENGINEERING INC

10 SEGWUN RD

g‘rm OM LS8 K8

Trps:
Service Requost Mot 2267584
Your Ruferance No:  R-OTASAB.
Ragistersd to:
Dear SCOTT ISLIP,

you that your

rervisrwed and ragisiannd os folows:

CRN No.: 0C20336.5
MainDesgn M- PPS1 RSIF, PPS1 RSIM & PPST RSI Vilve series - sou the stachment fo B

G ———

walid untll the sxpiry dete.

umton phom Bt 1877 BB2TSSA
(BTT2) or TSSA

Yours

Mark Vilcic P, Eng.

e Spocialist BPY
Tol: 4167343454
Faue: 4182311828
Ema;

Patting Fublic Salaty First

B ASME B31.1/ B31.3

NORMA ASME B31.1
NORMA ASME B31.3
Los productos Prevost PPS responden a las

exigencias de la NORMA ASME B31.1y de la
NORMA ASME B31.3.

m Precisan las obligaciones minimas que se deben
respetar en términos de materiales, disefio,
dimensionamiento y fabricacion.

Estas normas son el equivalente estadounidense
de las exigencias de la Directiva Equipos a Presién
DESP 2014/68/UE detalladas a continuacion.

DECLARATION OF CONFORMITY

o 0 E b

CERTIFICATE OF
| ACCREDITATION
|

| This is to sccredit the named organization as hawing had the adequacy of their
! Peogram variied for the scope shown below in accordance with the applicable

| ruios of The Amercan Society of Mechanical for | M .
| Qualifications Inspaction. The accreditation granted by s [
| certificate s subject to the provisins of the agreement set forth in the
| applcation, -
| B
!wsmz,q'nou: ICIIGE".-.‘“""’-_
FEwu s
- —
-
| scoee: —IGINet - CE
H o i -

| Agency activities controlled from the abowve location to cover Sections |,
Wl Divisions 1.& 3, IV, and VIl Divisions 1, 2 & 3 of the ASME Boller and
Prassure Vassol Code

| EXPIRES: -
!l CERTIFICATE NUMBER: ALA-108
|
|

The American Society of Mechanical Engineers

5%3 :

Baard Chair, Condormity Assessment

Director, Canformity Assessmant
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Seguridad
v proteccion

B LA CLASIFICACION DE REACCION AL FUEGO

ISTITUTO
GICRDANG

Classificazione e campo di applicazione.
Classification and field of application.

Riferimento di classificazione.
Reference of classification.
Questa classificazione viene definita in accordo con la norma UNI EN 13501-1:2009.

This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009.

Classificazione.

E N 1 3501 '1 Classification.

Il prodotto “PPS1”, in relazione al suo comportamento di reazione al fuoco, & classificato:

7
c L AS I F I c AC I o N The product “PPS1” in relation to its reaction to fire behaviour is classified:

B

B-s1’ do La ificazi iuntiva in relazione alla i di fumo é:

The additional classification in relation to smoke production is:

En el sector de las @
. La classificazione aggiuntiva in relazione alla cadute di gocce/particelle incendiate &:
infraestructuras y los The addtional cossfcaton i rltion tofamingaroplets particies s
edificios, es preciso publicar 9
e . . La classificazione finale di reazione al fuoco del prodotto da costruzione é:
una clasificacion de reaccion Th fnlreaction o fire cssifction o the costruction product 5

:: I:L(J)eng10. Permlte coNOCer Classificazione / Classification: B - s1, dO “
portamiento ante el

fuego de los productos en

caso de incendio (seguros,

etc.).

La gama de red de aire

CEMPTTIED A4 [PErEaes) La gama PPS tiene una clasificacién

para equipar con energia de B-s1. dO:

aire comprimido los edificios, ’

debe responder a esta B El comportamiento de los productos

exigencia. PPS frente al fuego permite atribuirles
una clasificacion de tipo: [}
M La clasificacién adicional relativa a

m En Europa, la clasificacién

de reaccion al fuego viene la produccién de humo se define

determinada por la norma como: m

EN 13501-1 W La clasificacion respecto a las
............................................. gotas/partl’culas InﬂamadaS da una

clasificacién: Y
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B LA CLASIFICACION DE REACCION AL FUEGO

UL 723 - ASTM E84 PO

Prevost sas, &?Dwo.GE. Iealy.
Las referencias normativas para el comportamiento ante Subjct Surace Buing Characirsics ofPrevost Poing

Systel
el fuego en Estados Unidos son UL 723 & ASTM E84. e i

—

mmmcmmzma.mmmarwmww

Chavactenistics of Floaring. Floor Caverings, Materials and.

a"sﬂmtam Immmmmmmmsmmm “Results”
nger than the Sampis

numnmmml

La gama PPS tiene una clasificacion 0-0-0: s o e e s S R
and does not authorize the use of ULC Listing, Classificaion, or Recognition Marks of any
mmumudeMManWMMI‘lm

Undarwriters Laboratores of Canada authorizes the above named company bo reproduce

H El comportamiento de los productos PPS
frente al fuego permite atribuirles una e ol e o Sl
clasificacion de tipo: [ s e A L e

W La clasificacién adicional relativa a la St e g st v LT o CANOLC T2

in the absence of testing the pipe assemblies in accordance with CANULC-S102.2.

produccién de humo se define como: [i§ B R R RO

e e for the use or nonuse of the information ined in this Report, and shall
W La clasificacion respecto a las gotas/ W&wxmmwﬁﬁmﬂwmﬁ“
rticulas inflam na clasificacion: —— Rodswdb
particulas inflamadas da una clasificacion: [)] e /-

Stanis Yu Bery Spensien. Jr.
Project Handler Froject Handler
Building & Life Safety Technologies Building & Life Safety Technologies

st of Canada
s, CPU ML 186, Canaets

m Por otra parte, la referencia de clasificacion de los TR 5 ST W
materiales plasticos es UL 94 HB.

Urdderws

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Rupon Refernce -
Maue Ome

Report Of Surface Burnu_'ng Characteristics Tests i E—
On Samples As Submitted By Prevost SAS - -—
- - - -
This cenificats confirms that ~ COMPONENT - PLASTICS
ampes of  Rater 1o Page

Have been investigated by UL in accordance with the
The test determines the Surface Burning Characteristics of the material, specifically inthe i on
the flame spread and smoke developed indices when exposed to fire. this Certificate. UL

in certain constructional features or restricted in
METHOD: d and are intended for
Each test was conducted in accordance with Standard UL1887, (ASTM E84). complete equipment submitbed for investigation to UL LI.C.
TEST METHOD:
The test was conducted in accordance with UL 723, Eleventh Edition (2018/04/19). Saiy . For & visit UL 10 Plasti
The results are tabulated below are considered applicable only to the specific be heme ul P
samples tested. CWelcome)

Additional Information: Online Certifications Di
Data shests and graphical plots of flame travel versus time and smoke developed ettt e
versus time are also enclosed. e
Table 1: Test Summary This Only
e UL Follow B aply ihe UL Mark,
Test No. | Test Code Sample CFS FSI Flame CsD SDI Only thows products bearing the UL wmmmumunmuum
Description | Calculated | Spread | Calculated | Smoke and covered under UL's Follow-LUp Services.
Flame Index Smoke | Developed
Spread Developed Index Look for the pn
1 04261903 | Compressed 0.00 0 0.0 0
Air Piping

The Classification Marking of UL on the product is the only method provided by UL to
identify products which have been produced under its Classification and Follow- Up Servwm g‘
No use of a Classification Marking has been authorized as a result of this i i g

ey ——
Z -

James Smith, Staff Engineering Associate, Building Materials & Systems
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SEGURIDAD

Y PROTECCION

H LA CONFORMIDAD EN ZONAS CLASIFICADAS ATEX

v TCh,
g [
| Statement
=1 ATEX Directive 2014/34/EU — Equipment And @
| Comp For Use In Potentially Explosi
8 Atmospheres
: Stmement No. I 22200048
Product(s) : Flow Measurement piping - Bem no. INT-...
Manulacturer : PREVOST S5AS

Rue Du Pre’ Faucon 15
74082 Annecy le Vieux France

Basis Of i ATEX . Annex i
Standard(s) © EN 1127-1:2011, EN 150 80079242018,
Irtended Use : Zone 18nd 2, IIC.

Zone 21 nd 22 G
‘Statement [ Evaluation Result

Afer the pr ba in the scope of f the ATEX
directive atcoeding I P iorrs of the ATEX Naorfied Bodies.

Despite the axclusion of the scope of apeikaton, When ose products sen not wel explosion prool
designed, 5

Therefor the ignition hazard werified ¥ hawe been approved
By TOV tadia for use in Exploshe thaen are sources. Special
conditions for use have 1o be applisd (soe secton 5).

TOV italia - TOV S0D Group
IS, Protection And F Services

STATEMENT - DECLARATION - ERKLARUNG - DICHIARAZIONE

>

LA DIRECTIVA ATEX-2014/34/EU

Esta directiva europea se aplica al conjunto de
los equipos eléctricos y no eléctricos utilizados
en atmosfera explosiva, gaseosa o polvorienta.

m Define las reglas que deben respetarse al
desarrollar productos para evitar el riesgo de
explosion en zonas clasificadas como peligrosas.

El peligro identificado de explosion puede
provenir de distintos elementos presente en el
ambiente:

m Gases/vapores: hidrocarburos, disolventes,
pinturas, diluyentes, gasolina, alcohol, colorantes,
perfumes, productos quimicos, materiales
plasticos, etc.

m Polvo/particulas: magnesio, aluminio, azufre,
celulosa, cereales, carbon, madera, leche, resinas,
azucar, almidén, poliestireno, fertilizantes

Los productos Prevost de la gama PPS pueden
utilizarse en las zonas ATEX clasificadas como las
menos peligrosas:

mgas:zonas1y2

m polvo: zonas 21 y 22

Categoria de Presencia de atmésfera
equipo explosiva

Constantemente o durante
1 largos periodos
> 1000 horas/afio

En ocasiones

2 1071000 h/afio
Raramente o durante
3 breves periodos

< 10 h/afo

Oxigeno,
/.

Explosion

Zona 2
Categoria 3 Zona 1

\ Categoria 2
Zona 0

Categoria 1

B RESISTENTE A LOS UV

WA La gama PPS 100% aluminio ofrece
e Una excelente resistencia a los rayos
ultravioletas.

uv
RESISTANT




Limpieza

de los fluldos

B CALIDAD DEL AIRE

CERTIFICACION

ISO 8573-1
CLASE 0.0.0

Esta norma internacional
establece las diferentes
clases de calidad del aire
comprimido.

m Prevost responde con éxito
a las maximas expectativas
de esta norma. Los productos
de la gama PPS garantizan la
no contaminacién del fluido
transportado por particulas
sélidas, agua, humedad o
aceite.

Este nivel de calidad permite
responder a las aplicaciones
mas exigentes en términos de
limpieza de la energia de aire
comprimido:

m farmacéutico,

m alimentario,

m pintura, etc.

Page Vol 2

i Conficate No: LRT12019TA
Lioyd's e Dt
Expiry Date:

Register

Type Approval Certificate

This is to certify that the undemoted productis) hashave been tested with satisfactory results i accordance with
the Lioydls Register

Manufacturer  PREVOST s.as.

Address Sp. 586 via Terraroasa JA/17, CARASCO GE. 160480, Italy
Type Pipes and Fittings
e fittinegs For
Trache Manse FP51 Prevost Fiping System
Application Incustrisl

Part 2 Test methods for ofl serasol content
Part 3: Test methods for messurement of humidity
Part 4: Test methods for solid particles content

Ratings Working pressure 0.98 bar to 16 bar 50857312010 Class 000
al of [Range): 16; 20 25; 32 100 (eri
quality o the air to bein LS
cantent,
e, 1:2010
AL it
Vakid Saremi Shahab
Sarsior Piging Sppeciaiat 1o Loy s Begister
ENEA
T Fenchundh Sireet, Lisrelon, BCIM S, United 1 ofihe oy
i refersed
1 rraryde o i ooty it
tauried by reflance on the nformation o sdvics in this decumint o howsoreer sl dgrad tha selew.

peided, o
Lioye s Resgister entiny foe Whe pravision of this micewation. o advice 30 in That case any reponsibilny of Kabiiey is escushvely on the verms and
condbtions 1es outin that conrac.
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LIMPIEZA
DE LOS FLUIDOS

PARTICULAS SOLIDAS m

ISO 8573-1 Numero maximo de particulas por m3

Clase Punto de rocio
del vapor a
presion

COMO SE ESPECIFICA Y MAS ESTRICTO QUE LA CLASE 1

1 < 20.000 < 400 <10 <-70°C < 0.01 mg/m?3

2 < 400.000 < 6.000 <100 < -40°C < 0.1 mg/m3

< 90.000 < 1.000 <-20°C <1 mg/m?3

< 10.000 < 5 mg/m?3
0 < Cp = 5 mg/m?
5 < Cp =< 10 mg/m3 < 0.5 g/m3
5-10 g/m?3
Cp > 10 mg/ms3 > 10 mg/m?3 > 10 mg/m3

10 B prevost



CLASE DE PUREZA DEL AIRE .
COMPRIMIDO ALCANZABLE SECTOR LA

[ prevost 1 prevost [ prevost
>1 <1-3 <1
1 4 1
1 1-3 2
1 4 2
2 1-3 1
2 4 1
2 1-3 2
2 4 2
3 4 3-4
4 4 3
4 3

3-4

Consulte con Prevost para las necesidades de
«aire puro» y salas blancas.

Industria farmacéutica, cosmeética, electrénica, quimica,
aeronautica, industria alimentaria, pintura de calidad.

Tratamiento médico, maquinas de tejer, tratamiento de
peliculas fotogréaficas, industria alimentaria y aplicaciones
sin aceite, herramientas de precisién neumaticas.

Laboratorios fotograficos.

Pulverizacion de pintura, revestimiento con polvo,
embalaje, control y aire de instrumentos.

Instalaciones de pulverizacién de pintura.

Transporte especifico de «aire limpio», plantas quimicas.

Transporte especifico de aire seco, pulverizacion de
pintura, reguladores de presion fina.

Lijado de calidad, pintura con pistola simple,
sopladores de aire, taller de trabajo.

Lijado ordinario, grandes herramientas neumaticas
(eliminacion bruta de particulas de aceite/agua).

Trabajos generales con aire comprimido, arenado de
alta calidad.

Granallado.

Transporte de aire para sistemas de aguas residuales.

[ prevost 11



LIMPIEZA
DE LOS FLUIDOS

B ENTORNOS AGROALIMENTARIOS Y MEDICOS

CERTIFICATION OF COMPLIANCE TO FOOD CONTACT

12

AANT
=
)

FDA FOOD & DRUG
ADMINISTRATION

En el contexto de las
aplicaciones de aire
comprimido, el papel

de la FDA consiste
principalmente en
garantizar la seguridad

y la pureza del aire
utilizado en los entornos
agroalimentarios y
médicos, ya que el aire
comprimido puede ser un
elemento esencial en las
operaciones de fabricacion
y transformacion de bienes
de consumo y productos
médicos.

m Los componentes del PPS
Prevost Piping System cumplen
con el Titulo 21 del Cddigo de
Regulaciones Federales de la
FDA - 1 de abril de 2025

[2 prevost

Hereby we.

Prevost Italia SR.L.
SP 586 - Via Terrarossa 3a int.17,
16042 Carasco (GE)

declare that the components of PPS1 Piping System are in compliance with FDA (Food and Drug
Administration) Title 21 of the Code of Federal Regulations - April 1, 2025 subject to the limitations and
requirements therein:

NBR, EPDM, FKM

Part 174 ~ INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 177 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: POLYMERS
Section § 177.2600 - Rubber articles Intended for repeated use

This statement is supported by:
- statements from raw material suppliers
analytical tests conducted in accordance with Section § 177.2600 - Rubber

Test - T Simulant Timit
[ Extractable fraction 7h at reflox | Water 20 mgfinch?
Extractable fraction 7h+2h at refiux | Water 1 mg/inch?

The materials comply with the limits specified In the relevant legisiation

Conditions of use:

- the materials covered by this declaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

ALUMINUM

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 175 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: ADHESIVES AND COMPONENTS OF COATINGS
Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers
- analytical tests conducted in accordance with Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

:

F. e P. IVA: 02851070991

[Test T Simuant E— -

Extractable fraction 2h at 150°F 1 8% Ethanol 18 mg/inch? 1
| Extractable fracton 48h st 70°F | wat 18 mo/ncht 1
| Extractable fraction 15min ot 120°F | n-heptane 38 ma/inche ]

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

STAINLESS STEEL

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

FDA GRAS - Section 201 (s) and 409
“This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers

- analytical tests conducted in accordance with FDA GRAS - STAINLESS STEEL REQUIREMENTS

Test
[Chromium content 1> 16%

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are sultable for contact with compressed air and inert
gases.

‘This dectaration is valid from the date indicated below and will be replaced when substantial changes are
made to the production of the material that could alter certain essential requirements for compliance, or
ed din such a way

for compliance purposes.

Prer
Date 11/12/2025

Co (68)
ePIVA 02851070991

Y

Prevost alia SRL. SP $86- Via Terrarossa 3a in 17, 16042
E Caraseo (GE)
Tel: +39 0185 350246
i prevosteu E-Mail: info@prevost.cu PEC: perrsstartiges.é
c

st.cu P
F. cP. IVA: 02851070991



LIMPIEZA
DE LOS FLUIDOS

SIN ACEITE

m Los productos Prevost
no contaminan el fluido
transportado con grasa o
particulas de aceite.

SIN SILICONA

m Prevost garantiza que no se
utiliza ninguin agente a base de
silicona para la fabricacién de
los productos de la gama PPS.

REACH - RoHS

CERTIFICACION
QUALICOAT

m Directivas relativas a la

certificacion de calidad para los
revestimientos por termolacado
(liquido o polvo) del aluminio
utilizado en arquitectura.

Esta certificacion determina el
nivel de calidad del tratamiento
aplicado en la superficie
externa de los tubos de
aluminio PPS.

Esas superficies externas
deben resistir de manera
Optima a todas las agresiones
relacionadas con el entorno
exterior de numerosas
aplicaciones que utilizan las
redes de aire comprimido.

CLASIFICACION NSF
H1

m Un lubricante de calidad

alimentaria de alto
rendimiento (PPS AL).

El lubricante Prevost PPS AL
dispone de la acreditacion NSF
H1. Por tanto, responde a las
exigencias de las aplicaciones
mas estrictas: alimentaria,
quimica, farmacéutica,
cosmeéticos, etc.

RECICLABLE

m La gama PPS (tubos y
racores) es 100% de aluminio.
Ello le confiere excelentes
propiedades de reciclabilidad.

m Prevost realiza un seguimiento preciso de las materias primas
utilizadas en su gama de redes PPS.
Este rigor permite posicionar los productos en funcién de la evolucién
de las legislaciones REACH y RoHS.



_as certificacionés

Prevost

ORGANIZACION INDUSTRIAL

1ISO 9001

Investigacién y desarrollo, disefio

y gestion de las operaciones de
fabricacién, ensamblaje y control de
calidad de los productos para las
aplicaciones de las instalaciones de aire
comprimido y otros fluidos.

ASME

QPS

CERTIFICATE
HOLDER

CE - Pressure Equipment Directive
PED-2014/68/EU

ASME B31.1 /B31.3

CRN
(Certificacion canadiense)

EN 13501-1
Clasificacion B-s1, dO

UL 723 - ASTM E84
Class 0.0.0

Resistencia a los ultravioletas

ATEX Directive: 2014/34/EU
Zone1-2-21&22

@ REACH

QPS-ASME

Control de los procesos de calidad
como fabricante de accesorios de
tuberia y subconjuntos para sistemas
de aire comprimido y fluidos a presion,
con certificados de conformidad.

1ISO 8573-1
Class 0.0.0

Sin Sin
aceite silicona
FDA

QUALICOAT

NFS H1

AMBIENTE

ETVE

7

@ Aot

Reciclable
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Este documento no tiene caracter contractual. Nos reservamos el derecho de modificar las especificaciones de los productos sin aviso previo.
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